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徐州双柱换网器价格

生成日期: 2025-10-27

换网器正确的操作规程：1.换网器须在班长或车间技术员在的同时进行换网。2.按下遥控器手柄的启动按
钮，启动液压站。3.待液压站内部压力达到设定压力后(此时回鸣笛提醒)，长按推或拉按钮，至换网器往复板
完全推出换网器主体后松开推或拉按钮。推:下方换网器进入换网器主体。拉:上方换网器进入换网器主体。4.
点动遥控器手柄的停止按钮关闭液压站。5.迅速清理干净换出的换网器，并把换网器上安装的过滤网拆除，并
清理干净安装过滤网的凹槽。6.在清理干净换出的换网器后，安装新的过滤网。以备下次使用。换网器主体和
四个单独的过滤网块组成，过滤网块轮流循环工作，工作时密封性好、耐压、耐磨、寿命长。设有过滤网块预
热工位和排气结构。换网时可排净新网内的气体保持换网压力平衡，解决“气泡”的困扰。排气位置同时又是
网块预热位置，可保证要换的网与被换的网温度一致，避免了由于新网块温度低导致熔料结晶进而流动性变差
甚至出现晶点。换网器运行过程中出现故障有时候也归因于换网器的问题是温度波动。徐州双柱换网器价格

双柱式换网器设备可用以塑料、化纤、橡胶、热熔胶、胶粘剂、涂饰料、混合剂等各种各样粘流体材质及
工业制品生产中的共混杂质过滤，能够不中断生产替换过滤网、不漏料，增产、环保节能、省工省时，运输流
量稳定，产品品质高。双柱式换网器主要是零件由超硬材料精心制作而成，抗压强度高，热变形小，耐磨损，
寿命长。双柱式换网器配置能够依据需求选用自动控温、料压测控自动报警等。料流料压自动感测报警系统，
能直接熟悉主机工作状态和滤网堵塞程度，可在较佳换网点声光报警或自动换网，使换网更加科学、准确。双
柱液压换网器的加热器能够选用高能铸铝加热器或者是不锈钢加热管。选用全套电控系统时，用户通电便可使
用。徐州双柱换网器价格影响换网器使用周期的因素有哪些？

换网器正确的操作规程：1.换网器必须在班长或车间技术员在的同时进行换网。2.按下遥控器手柄的启动
按钮，启动液压站。3.待液压站内部压力达到设定压力后(此时回鸣笛提醒)，长按推或拉按钮，至换网器往复
板完全推出换网器主体后松开推或拉按钮。推:下方换网器进入换网器主体。拉:上方换网器进入换网器主
体。4.点动遥控器手柄的停止按钮关闭液压站。5.迅速清理干净换出的换网器，并把换网器上安装的过滤网拆
除，并清理干净安装过滤网的凹槽。6.在清理干净换出的换网器后，安装新的过滤网。以备下次使用。

操作换网器有哪些注意事项？1.操作不换网器是一定要由一人完成。2.液压站在两分钟内未达到设定值应
及时关闭液压站，查找原因。3.正常工作时严禁乱调液压站的设定值，溢流阀和泄压阀。4.任何情况下，不允
许在油泵电机转动时，装拆滤网块及调整各结构件。5.取堵塞的网片时，不能以往复板作为支点向外撬滤
网。6.严禁在无润滑的情况下，反复推拉往复板，以防划伤各接触面。7.换网器间隙较大时，应把液压站蓄能
器的压力卸掉。8.换网时尽可能在停机的时候换，否则容易损坏设备。不管是购买什么样的换网器，只要你选
择了这种产品，基本上厂家的质量是看重的。

换网器安装方向的几种形式：　换网器的安装方向一般根据挤出机现场情况和操作喜好可以分为以下几种
方式：　1、油缸向上安装采用这种方式安装，吊装方便，整体美观，占用空间小;不好的地方是油缸在上面，
油缸内的密封圈寿命短，容易漏油，密封圈更换频繁。油管长。2、油缸水平安装根据空间和操作方便采用油缸
向左或向右水平安装，这种方式是常见也是换网方便的方式;不好的地方是个别现场不方便进入左侧或右侧，造
成另一侧换网不方便。3、油缸向下安装油缸向下安装，占用空间好，不会影响其他装置造成干涉，换网方便。
有些设备下面会有干涉;向下安装好后，会看不到换网器。4、油缸倾斜安装因为个别设备安装时有干涉，再或



第 2 页 / 共 2 页

者是法兰无法旋转，所以只好采用这种安装方式，安装好后外观不太美观，不影响操作应用。多机共同液压站
时可根据现场的生产线排布情况采用不同的安装方式。换网器的注意事项有哪些？徐州双柱换网器价格

如果设备材质好，生产出来的换网器设备质量更高、性能更好。徐州双柱换网器价格

换网器基本配置由换网器主体和液压动力系统组成，还可选配电控系统以更精确的控制换网时间。换网器
要在正常工作压力状态下达到过滤工位的自如切换，而且还要保证不漏料，这就对换网器品质和制造提出了很
高的要求，只有低劣的、不合格的换网器才会出现漏料情况。而要一个合格的换网器，首先在结构设计上要合
理，其次在材质（优良合金钢）上有保证，再次在加工工艺和精度上要精确，较后装配和调试要有经验，才能
保证换网器在高温、高压状态下，不变形，始终保持精密的配合精度，长期不漏料。徐州双柱换网器价格

台州铭宇模具有限公司致力于机械及行业设备，以科技创新实现***管理的追求。铭宇模具拥有一支经验丰
富、技术创新的专业研发团队，以高度的专注和执着为客户提供流延挤出模具，片材挤出模具，板材挤出模具，
换网器。铭宇模具不断开拓创新，追求出色，以技术为先导，以产品为平台，以应用为重点，以服务为保证，
不断为客户创造更高价值，提供更优服务。铭宇模具始终关注自身，在风云变化的时代，对自身的建设毫不懈
怠，高度的专注与执着使铭宇模具在行业的从容而自信。


